
شـــرکت شـــهاب بلورین پویا با ظرفیـــت تولید 
تصفیـــه                                نمـــک  ســـال  در  تـــن   ۶۰/۰۰۰
PVD (Pure Vacuum Dried) تحت خلاء به روش 
Multi Stage در سال ۱۴۰۱ به بهره برداری رسید. 
فن آوری و دانش فنی و ماشین آلات این کارخانه 
توســـط شـــرکت معتبر (.IDECO) با کنسرسیوم 

شرکت آلمانیEGGER انجام گردیده است.

این خط تولید با بهره گیـــری از روش PVD، نمک 
تصفیـــه بـــا خلـــوص ۹۹/۸٪ بـــا دانـــه بندی   

۴۵۰-۲۵۰ میکرون تولید می کند. 

این فرآیند نمک تصفیه شــده با 
خلــوص بالا طی فرآینــد انحلال، 
حــذف ناخالصــی هــا و تبلور به 

دست می آید. 
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واحد انحلال
سنگ نمک با خلوص ۹۵ الی ۹۶  درصد وارد واحد 
خردایش شده پس از خرد شدن به تانک انحلال 
وارد می شود . در تانک انحلال آب از پایین وارد 

شده تا نمک تا حدالامکان در آب حل شود.
 ســـرریز تانک انحلال به داخل تانک واکنش وارد 
شـــده ، به محلول به میزان لازم مواد شیمیایی 
اضافه شـــده تا ناخالصی های آن حذف شـــود . 
سپس محلول خروجی از این تانک به سرریز وارد 
شـــده و به آن فلوکولانت زده می شـــود تا مواد 

نامحلول رسوب کرده و از ته تیکنر خارج شود. 
ســـرریز تیکنر به تانک واســـطه و سپس به فیلتر 
شـــنی انتقال می یابد . در فیلتر شـــنی مواد ریز 
نامحلول جدا شده و محلول کاملا شفاف و خالص 

به تانک ذخیره انتقال می یابد . 

واحد کریستالیزاسیون
محلول تانک ذخیـــره ابتدا از پیـــش گرم کن و 
ســـپس از دی اریتور عبور کرده و وارد سیســـتم 

crystallizer parallel Multi stage می شود.
این روش را PVD  به روش Multi stage می گویند 

و در ایران برای اولین بار نصب گردیده است.
کریستال اشباع شده ، به سپراتور انتقال یافته و 
قسمتی از آب آن جدا می شود ،سپس کریستال 
حاصل از ســـپراتور به ســـانتریفیوژ وارد شـــده، 
رطوبت کریستالها در داخل سانتریفیوژ به کمتر از 
۳ درصد کاهش یافته و به خشـــک کن وارد می 
شـــود . در ســـانتریفیوژ مقدار معینی مواد ضد 
کلوخه و یدات پتاسیم به نمک اضافه می شود.             

واحد خشک کن
در خشـــک کـــن رطوبت بـــه کمتـــر از یک دهم 
درصدکاهـــش یافتـــه و نمک تصفیه شـــده به 

سیلوها جهت بسته بندی وارد می شود. 

واحد بسته بندی
پس از ذخیره در سیلوها بســـته بندی در کیسه 
های پلی اســـتر یک کیلوگرمی ، کیســـه های ۲۵

کیلوگرمـــی و جامبو بـــگ های یک تنـــی انجام               
می گیرد. 

w w w . S h a h a b b o l u r i n . i rw w w . S h a h a b b o l u r i n . i rw w w . S h a h a b b o l u r i n . i r

w
w

w
.S

h
a

h
a

b b o l u r i n . i r


